DESENHO MERAMENTE ILUTRATIVO. JO\O g

DESCRITIVO: h s
Camisa manga raglan longa com punho regulado por ilheta e bolsos fole com portinhola, gola militar com jugular, ambos em tecido
rip stop, & seu corpo com mela aberlura frontal fechada por ziper vislon e recortes laterais, em malha dry fit JACARD dupla face
(100% Poliéster, gramatura de 206g/m®) na cor predominante do tecido das mangas. Bainha da barra de 25mm.
ESPECIFICACOES:

GOLA: militar anatdmica, medindo 50mm de altura em tecido rip stop, com jugular em formato de mela lua embutindo um botdo de
pressao. Etiqueta: Ideniificagdo e conservagao da pega, inserida internamente, ao centro do degolo,

FRENTE: Confeccionada em malha, com % abertura, fechada por ziper vislon madindo 150mm.

MANGAS RAGLAN LONGAS: Com punho medindo TOmm de largura fixo & rebatido em pesponto duplo, esse regulado através de
ilheias rebatidas em pesponto duplo medindo 50mm de largura x 75mm de comprimento com seu canto inferior chanfrado e velcro
macho medindo 50mm x 50mm fixo em sua parte interna, na manga velkcro fémea medindo 50mm de largura x 180mm de
comprimento, ambos fixos nas jungles das ilhargas centralizado a lateral do punho e se regulando no sentido frontal, ficando uma
fenda na ilharga da 180mm acabada por debrum e um travete de seguranga em sua extremidade superior,

BOLSOS: DOIS bolsos, nas mangas dols bolsos fole (profundidade de 20mm) lateral traseira e inferior, seus cantos quadrados e
vincos externo & interna em pesponto simples, bolsos fixo em pesponto simples em um angulo da 30°, medinda 120mm de largura
* 155mm de altura, bainha do bolso em dobra dupla medindo 20mm em pesponto simples, com dois velcro macho medindo 40mm
de comprimento x 25mm de altura, fixo 8 15mm de sua laterais @ 10mm de seu superior em pesponto simplas formando um “X"
sobre da costura da bainha, Logomarca em bordado de alta definigio tarmocaolants, bolso da manga direito de quem vesta brasio
da sesec medindo 85mm x 50mm. E no bolso da manga esquerda de guem veste brasao da Guarda Municipal medindo 67mm de
didmetro. Ambes prensados e rebatidos em pesponto simples na cor da borda,

PORTINHOLA: Logomarca em bordado de alta definicio termocolante, portinhola da manga direita de quem veste bandeira do
miunicipio medindo 65mm x 50mm, prensado e rebalido em pesponto simples na cor da borda. E na portinhola da manga esquerda
de quem veste um velcro de 50mm por toda sua extensdo externa.

RECORTE: Nas laterais medindo 120mm de largura na barra @ frontal acinturado, se prolongando por toda extensaoc da lateral ate
uma distancia de 170mm da uni&o da Manga com a frente onde terminard com 80mm de largura, sem costura nas ilhargas,
COSTA: Confeccionada em malha. Com a sigla, "GCMP" em silk na cor branca, suas letras mailsculas na fonte aral Black nas
medidas de 240mmx B5mm, comegando a 120mm do degolo e centralizado horizontalmente,

BAINHA: Com 25mm

COSTURAS:

Maquina Overlogue Ponto Cadeia: para fechamenlo das laterais e fixar das pares,

Maquina pesponto duas agulhas: fixar e rebate das portinholas e punhos, reforgo e recorte superior das mangas.

Maguina pesponto uma agulha: para fixar do velcro, gola, ziper, vista e rebate vinco dos bolsos.

Magquina Galoneira com trés costuras: para rebatimento dos ombros, degolo e mangas e bainha da barra.

Travete: das mangas e bolsos.

Pontos por Centimetro; 3,0 a 3,5 c em todas as costuras.

AVIAMENTOS:

Ljnhr.? 120 (100% Poliéster) na cor do tecido para as costuras de fechamento, fixagio, pesponto e linha 120 e filamento para o
overlogue,

ETIQUETAS inseridas na parte interna da pega:

Etiqueta de produto conforme CONMETRO resolucdo n® 2;

I. Etiqueta constando o tamanho da peca / género (se for o caso);

Il. Etiguela conslando informagdes quanto ao tecido PLANO: nome comercial, fabricante, composigio e instrugéo de lavagem.,

El- Etiqueta constando informagtes quanto a MALHA (se for o caso): nome comercial, fabricante, composicao e instrugdo de
vagem,

IV. Etiqueta constando informagdes quanto a confecgdo (fabricada em material indelével / bordado alta definigio): nome fantasia /

CNPJ / cidade / UF ( telefone; e ainda etigueta comprovando hemologagao com o fabricante do tecido PLANO (validando assim

parceria de qualidade que reflele na vida Otil da vestimenta).

Imagem meramente ilustrativa

EMBALAGEM: As pegas devem ser acondicionadas em sacos plaslicos individuals e transparentes com identificagéo visivel

(tipo/tamanho). Embalagem coletiva em caixa de papeldc com as devidas identificagdes.

OBSERVAGOES:

Juntamente com a amostra deverdo ser apresentados os seguintes documentos:

I. Certificado de homologagdo com o fabricante do tecido plano, que ratificara total responsabilidade “conjunta” (tecido e

confecgdo), comprovando assim que a confecglo atende aos requisitos minimos de capacidade técnica e critérios nacionals,

como medidas, maquinarios, aviamenlos adequados para cada lipo de tecido, armazenamento e eslocagem de maléria prima.

Critérios estes que avalizam a vida (til do uniforme.

. Carta de garantia fornecida pelo fabricante do tecido e da malha (se for o caso), atestando a autenticidade dos dados fislcos e

constando o nome comercial do tecido e ficha técnica, devidameante datada, com assinatura, nome legivel/fungao.

NI, Apresentar laudos, emitidos por laboratdrios independentes, comprovando as principais caracteristicas dos dados fisicos do

tecido planc e malha (se for o caso): (composigio [ gramatura / armagado (estrutura) / resisténcia / falor de protecso solar),

conforme pardmetros de resullado da ficha técnica do tecido.

ESPECIFICAGAO TECNICA DO TECIDO:

Composigio 67% poliéster 33% algoddo, TELA - Rip Stop, gramatura 217 g/m?, tingimento em cores firmes, resistentes ao uso e
lavagens, na cor azul marinho noite, pantone194013TCX, tecido que oferega fator de proteglo solar de no minimo UPF 50+, eco

finish.

FICHA TECNICA DO TECIDO
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DADOS FlSICOS NORMAS TOLERANCIA
K ALGODAG 33,00 AATIC-20 ¢ 204 /- dpp
& POLESTER E700 AATOC-20e 204 +/-3pp
Nea 20,00
TMTULD URDUME 6% poldster / 17X algodia [cortm NER 13216 +/- 5%
polster rectclad o)
T 15, T
ET% polister / 17K algodBo (11 trman) +
HTULOD TRAMA Ne 18,40 6% NER 13216 +f- 5%
polésier / 13% algod§o (3 tramas)
Leantérm oolidcter reche ladal
OIMENDE WITRNAS DO
RO QUAD RICULADD - 5 mem Wik 12071 +f- 3%
FRA MA
DIME NSO INTERNAS DO
FFEMD QUADRULADD - 5 mmy WEE 12071 +f- i%
UR DL M E
Fihs POR OME 3810 ABNT NER 10588 #f- 3o
MWJS Fﬂl () lg'.-lu I'IBNT NBﬁ 10558 a,f_ 2 ﬁu‘
"]
cho qumﬂtﬂuduua:;::lrhwm:hhﬁn ARNT NBR 13546 .
GRAMATURA ABNT NBR 10531 +f- 5%
RESG IENCIA A TRACAD
(TRAMA) 1022 N ABNT NBR 11912 Walor minimao
. Virloe svinimg
RESGTENCIA A TRACAD
FIJRWHJ_‘{ LI N ABNT NBR 11512 Valor mnimao
ALONGAMENTO ASTM 50
m 18.50% Walor minima
ALD PG AN ENTO 17.00% ATMOEH
IURDUME] Valor mmimo
RESSTENCIA AD RASGO ASTM D 2261
(TRAMA) 7.91 Kgt Valor minima
RESISTENCIA AQ RASGO ASTM 02368
(UROUMES a2 gl Valor minima
ESGARCAMENTO EM UMA COSTURA eiganamenin urdame 1.6 mm
papgdo ELgaramen o ramas 2% NOR 3925 Valor mébimo
ULTRAVIOUTA CORES ESCURAS 50 UPF AN 439 Valar minima
PILLING 5 ASTM DA% 70 Valar minima
AL DIMENCIONAL Urdume - 2,0
ENCOLHIMENTO fapds 51 Trams 20 % AGNT NBR 10330 Valor miximo

DESER"-MGAF]: Apresentar amostra em ate 5(cinco) dias uteis para avaliagio técnica, onde além das especificagfes técnicas se
avaliara a qualidade da confecgio como: precisdo do corte, acabamento das costuras, fixagio dos botdes, acabamenta em geral e
medidas de acordo com a tabela.

2.2 CALCA OPERACIONAL

DESENHO MERAMENTE ILUTRATIVO.

DESCRIGAQD: Calca em lalhe esporive, cés ajustavel com sele passantes. Frenle contendo braguilha fechada por ziper, bolao e
caseado; dois bolsos tipo faca, reforgo scbreposto gancho dianteiro e traseiro acrescido ate o reforgo do joelho sendo duplo
anatémico com guatro pences formando um bojo. No traseiro: dois boelsos tipo faca. Nas lalerais, dois bolsos fole traseiro, prega
fémea e portinholas, bainha ajustada por elastico.

ESPECIFICAGOES:

¢ 0OS: Com sistema de regulagem por meio de encaixe das partes traseiro e diantairo, onde os dois transpassam entre si nas lalerais
se ajustands ao corpo com a ajuda de elasticos que ficam nas pontas @ embutidos por tubos fixo ao cos. Faixa entretelada de 40mm
em todo o traseiro se eslendendo para o dianteiro até ultrapassar 50mm do vigés de acabamento da visla do bolso dianteiro, ponta
que devera finalizar medindo 40mm de largura, fixa ao eldstico de 40mm de largura x 60mm de comprimento que estara embutido
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no tubo e preso a ponta do cés pelo botdo e costura de acabamento na braguilha. No dianteiro, falxa entretelada de 40mm fixa
soparadamente até a boca do bolso faca (sendo possivel devido ao recorte que ha no forro do bolso), se prolongando por mais
50mm onde finalizara com 40mm de largura e fixa ao elastico de 40mm de largura x 60mm de comprimento que estara embutido no
tinel e prezo por uma costura coberta pelos passantes laterais do traseiro. Pespontos simples nas bordas superior @ inferior em
ponto corrente no traseiro e dianteiro, Fechado por botdo de massa com quatre furos na cor azul marinho (17mm) e caseado olho
de boi, sete passantes (25mm de largura x 50mm de comprimento), posicionados dois no dianteiro dois nas ilhargas, e trés no
traseiro, sendo um ao centro da costura do fundilho e dois nas laterais a 60mm das ilhargas, com sua ponta inferior embutida e fixa
por costura paralela ao cos, Com traveles de seguranga nas extremidades dos passantes.

BOLSOS: Deve conter seis bolsos, sendo; dois frontais tipo faca de faca medindo 30mm de largura na parte superior e 140mm de
comprimento na ilharga e pesponto duplo na borda, e forro no mesme tecido da calga, com lraveles de seguranga no sentido
horizontal nas bordas dos bolsos facas. Nas laterais dois bolsos madindo 160mm de largura x 200mm de altura, com fole de B0mm
somente lateral traseira, com prega fémea ao centro dos bolsos medindo 30mm de largura com pesponio simples em cada borda.
Bainha de 20mm em pesponto simples, e dois velcro macho de 40mm de comprimento x 35mm de altura, fixo a 15mm de sua
laterals, em pesponto simples formando um “X” sobre a costura da balnha. Fixos em pesponto duplo centralizado na ilharga, a
280mm da parte inferior do cés, com travetes de seguranga no sentido vertical nas bordas superiores dos bolsos ndo lixando o fole.
Traseiros tipo faca de faca medinda 150mm de largura na parte superior @ 110mm de comprimento na ilharga e pesponto duplo na
borda fechado por velcron medindo 30mm de comprimento par 20 mm de altura, em pesponto simples formando um X, sem costura
aparante e forro no mesmao tecido da calga.

PORTINHOLAS: Laterais com cantos amedondados medindo em sua largura a mesma do bolso correspondente acrescida de Smm
x 75mm de allura centralizada ao bolso, fechadas por velcro fémea com medidas do velcro do bolso comespondente, fixo na parte
interna inferior da portinhola por pesponta simples formando um "X, sem costura aparents. Ambas pespontadas e fixas acima dos
bolsos por pesponto duplo, com travetes de seguranga no sentido vertical,

REFORGOS: Reforgo dorsal e frontal, medindo 50 mm de largura, interna do entre pernas, fixo em pesponto duplo, iniciando
embutido a costura do gancho se estendendo até embutir na costura do reforgo dos joelhos, fixo junto & costura do entre pernas; na
altura dos joelhos reforgo duplo todos com gquatro pences (10mm x 50mm) rebatidas em pesponto simples, partindo das costuras
lateral @ entre pernas, posicionadas em diagonal apontadas para o centro da formagio do bojo, Este reforgo medira verticalmente
260mm no cantro @ 190mm nas laterais. fixo na parte superior e inferior da calga por costuras embutidas em pesponto duplo.
BRAGUILHA: Em pesponio duplo, fechada por um ziper reforgado.

BAINHA DA PERNA: Em dobra dupla com elastico de 10 mm embutido na borda.

COSTURAS:

Méquina de cés: Fixagdo do cos.

Maguina duas agulhas ponto corrente ou interloque bitola 10mm e rebatido com duas agulhas ponto corrente: Fechamento
das ilhargas, e fundilho.

Maquina duas agulhas ponto fixe: braguilha, fixar dos bolsos, fixar e rebater das portinholas, bordas dos bolsos facas

Maquina de uma agulha: para fixagio do velcro, bainhas e barras das pernas.

Méqguina Interloque: Fechamento entrepernas, forro do baolso, )
Overloque: para as pares desfiantes, Q?’ -
Pontos por Centimetro; 3,0 a 3,5 em todas as costuras. ‘-) =0
AVIAMENTOS:

Linha 80 {100% Poliéster) Na cor do tecido para as costuras de fechamento, fixagéo, pesponto. & linha 120 e filamentégpara. o
overiogue. Ziper metalico reforgado com cadargo na cor do tecido, velero na cor preta, botdo de massa na cor do lecido com elfo
de 17mm e alastico de 10mm. = ==
ETIQUETAS inseridas na parte interna da pega:

Etiqueta de produto conforme CONMETRO resoluggo n® 2:

I. Etigqueta constando o tamanho da pega / género (se for o caso);

Il. Etigueta constando informagdes guanto ao tecido PLANC: nome comercial, fabricante, composicao e instrugdo de lavagem.
lll. Etiquata constande informagdes quanto a MALHA (se for o caso): nome comercial, fabricante, composigéo e instrugéo de
lavagem.

IV. Etiqueta constando informagfes quanto a confecgdo (fabricada em material indelével / bordado alta definiglo): nome fantasia /
CNPJ |/ cidade /| UF | telefone; e ainda etiqueta comprovando homologag&o com o fabricante do lecido PLANO (validando assim
parceria de qualidade que reflete na vida Gtil da vestimenta),

Imagem meramente ilustrativa

EMBALAGEM: As pecas devem ser acondicionadas em sacos plasticos individuais e transparentes com identificagao visivel
{tipoftamanho). Embalagem coletiva em calxa de papeldo com as devidas identificagbes.

OBSERVAGOES:

Juntamente com a amostra deverdo ser apresentados os seguintes documentos:

I. Certificado de homologagao com o fabricante do tecido plano, que ratificara total responsabilidade “conjunta” (tecido e
confecglo), comprovando assim que a confecpo atende aos requisitos minimos de capacidade técnica e critérios nacionais,
como medidas, maquinérios, aviamentos adequados para cada tipo de tecido, armazenamento e estocagem de matéria prima,
Critérios estes que avalizam a vida (til do uniforme.

Il. Carta de garantia fornecida pelo fabricante do tecido e da malha (se for o caso), atestando a autenticidade dos dados fisicos e
constando o nome comercial do tecido e ficha técnica, devidamente datada, com assinatura, nome legivelfungio,

Ill. Apresentar laudos, emitidos por laboratdrios independentes, comprovando as principais caracteristicas dos dados fisicos do
tecido plano e malha (se for o caso). (composigio / gramatura / armagao (estrutura) / resisténcia / fator de protegao solar),
conforme parametros de resultado da ficha técnica do tecido.

ESPECIFICAGAO TECNICA DO TECIDO:
Composigao 67% poliéster 33% algoddo, TELA - Rip Stop, gramatura 217 g/m?, tingimento em cores firnes, resistentes ao uso e
lavagens, na cor azul marinho noite pantone194013TCX, tecido que ofereca fator de protecdo solar de no minimo UPF 50+, eco

finish.
FICHA TECNICA DO TECIDO
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DADOS FISICOS NORMAS TOLERANCIA
% ALGODAD 3300 AATOC-20 0 204 s/ 3pp
% POLIESTER 6700 AATCC-20w 204 +/- 3pp
Ne 20,00
TTUL0 URDUME 67K poléster / 33% algodio fcontém MBR 13216 +f- 5%
polester rechched o)
WE 16,00
67% poéster / 33% algodSo (11 rramas) +
HTULO TRAMA Ne 15,40 (3. NBR 13216 +f- 5%
pobaster / 33% algaddo (3 tramas)
sontdee nolidatar raceladal
O IMENSOES WTERNAS DO .
FFEMD QUAD RICVLADD - 5 mm NB& 12071 +f- 3%
FRAMA
O IMENSOES INTERNAS DO
EFEMD QUADRICULADOD - 5§ mm R 12071 +f- 3%
LR DU M E
Firs POR CM 18,70 ARNT NBR 10588 +/-3 fios
BATIDAS POR CM 1910 ABNT NBR 10558 /- 2Tios
ARMACAO Mnﬂnmdudufh--:ru:ll#mmﬂﬁmﬁp ABMT MNOR 43546 .
GRAMATLIRA ABNT NBR 10591 +f- 5%
RESBTENCIA A TRACAD
[TRAMA) W22 N ABNT NGR 11512 Valor minimo
Wil o iRl
o fu:;:g_‘cm 1197 N AN m: 11912 Walor minima
ALOMAME AETH T
'.mm 150 o Yalor minimo
ALONG AME ASTM D504
I‘UI_QLJWTU 1700% " Valor minimo
zz::mm 1,91 xgl i Valar minirma
RE NOA AD RAS GO
(URDUME) 8,62 kgt Miwmbel Valor minimo
ESGARCAMENTO EM UMA COSTURA BAGATGAMENTD U M 4.5 T T
%F#g sugargamenio framas 3,5 mm NBR 25 Valor maximo
VLTRAVIOLETA CORES ESCURAS 50 UPF ASINES 4399 Valor minimo q7) = O
PILLING 5 ASTM D 4370 Valar minima| j
ALTERACAD DiMENCIONAL Urdurme - 2.0 :
48 6% TS ABNT NBR 10320 Valor madxima . "L
TABELA DE REFERENCIA PARA MEDIDAS DE PEGCAS PRONTAS MASCULINA 3
i NUMERAGAO | 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 [ 46 [ a8 [ 50 | 52 | 54 | 56
TOLERANCIAS PP P M G GG EG
Cintura com cés Da-1a+1 36 38 40 42 44 48 48 50 52 54 56 58
Quadril De-ta+1 47 49 51 53 55 57 59 61 63 865 67 63
Coxa De-1a+1 30 kY az a3 34 35 a6 a7 a8 38 40 41
Gancho/diant. (SC) | De-05a+05 22 | 225| 23 | 235| 24 | 245| 25 | 255| 26 | 265| 27 | 275
Gancholtras. (SC) De-D5a+05 34 | 345| 35 | 355| 36 | 365| A7 | Ir5| 38 | 385 39 | 95
Entrepernas c/barra | De-15a+15 83 a3 B3 83 B3 83 B3 83 83 83 B3 a3
lihargas s/ cos De-15a+15 |1025| 103 (103.5/ 104 | 104,5| 105 | 1055 106 (106,5| 107 07,5 | 108
Joelha De-05a+05 22 | 225 2350 24 25 | 2550 268 | 27 | 275 265 29 | 295
Barra da calga
clelistico asticando De-05a+05 | 215| 22 |(225| 23 | 235| 24 |245| 255| 26 | 2685| 27 | 27.5
TABELA DE REFERENCIA PARA MEDIDAS DE PECAS PRONTAS FEMININA
NUMERAGAO | 34 | 36 | 38 | 40 | 42 | 44 | 46 | 48 [ 50 |52 | 54 | 56
G i i i PP P M G GG EG
Cintura / cos De-1a+1 34 36 38 40 42 ad 46 48 | 50 52 54 56
Quadril De-1a+1 445 | 465 | 485| 505 | 525 | 54,5 | 56,5 | 58,5 |60,5 62,5 [645 |665
Coxa De-1a+1 275|285 295|305 315|325 335| 345|355 |3656 [3T5 |38.5
Gancho diant. De-05a+05 | 18 | 185| 19 |185| 20 | 205| 21 | 21,5 | 22 |225 | 23 |235
Gancho tras. De-05a+05 | 30 | 305( 31 | 315 32 | 325| 33 | 335| 34 (345 | 35 [355
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Entrepernas | pe.1,5a+1,6 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 | 80 |80 |80 |80 | g0

clbarra
lihargas s/ cos De-15a+15 |985| 99 | 995 | 100 | 1005/ 101 [ 101,5| 102 [102,5 | 108 [103,5 | 104
Joalho De-05a+05 21 | 215 | 25| 23 24 | 245|255 26 (265 275 | 28 |285

Barra da calga
cleléstico esticad De-05a+05 (215| 22 (215 22 | 225| 23 | 245)| 25 (255 | 26 |265 | 27

OBSERVAGAD: Apresentar amostra em ate 5{cinco) dias uteis para avaliagdio técnica, onde além das especificagbes técnicas se
avaliard a qualidade da confecgfio come: precisdo do corle, scabamento das costuras, fixagdo dos botdes, acabamento em geral e
medidas de acordo com a tabela,

2.3 camisa H T LRI
F

DESCRIGAD:

Camisa manga curta, gola olimpica, em malha PV ANTIPILING (67% Poliéster e 33% viscose, gramatura de 185g/m?, upf 20) na
cor Azul Marinho noite fabricada com tecido pré encolhido com tingimento em cor firme e loque encarpado com acabamento especial
antimicrobial, Ribana na mesma tonalidade da camisa sanfonada com jungio embutida no degolo e bainhas das mangas.

ESPECIFICAGOES:

GOLA: No degolo Ribana com sua jungio embutida, com largura de 17mm fixa por overloque e rebatida em trés costuras nas

bordas. Etiqueta: |dentificagio e conservagdo da peca inserida internamente ao centro do degolo,

MANGAS: Com ribana em sua jungdo embutida, com largura de 17mm fixa por overogue, travete de seguranga. Com dois bordado

de alta definigdo termocolante, sendo; na esquerda de quem veste a uma distancia de 40 mm da unifio do ombro brasdo da sesec

medindo 67mm de didmetro , na direita de quem veste a uma distancia de 40 mm da unido do ombro bandeira do municipie medindo

65mm x 50mm. Ambos a ser prensados e rebalidos em pesponto simples na cor da borda

FRENTE: Com um beordado de alla definigio termocolante do braso da Guarda Civil Municipal de Pacajus em forma de circulo com

gT :!nm de diametro, fixo na altura do peito esquerdo de quem veste, a ser prensado e rebatido em pesponto simples na cor da
orda,

COSTA: Com a sigla, "GCMP” em silk na cor branca, suas letras mailsculas na fonte arial Black nas medidas de 240mmx 85mm,

comegando a 120mm do degolo e centralizado horizontalmente,

COSTURAS:

Méquina Overlogue Ponto Cadeia: para fechamento das laterais, ombros, ribana e mangas.

Maquina Galoneira com trés costuras: para rebatimento dos ombros, degolo e barra.

Pontos por Centimetro: 3,0 a 3,5 em todas as costuras,

AVIAMENTOS:

Linh; 120 (100% Poligster) para as costuras de fechamento, fixar, pesponto. E linha 120 e filamento para o overfogue, Gola e punhos

am Ribana.

ETIQUETAS!

Etiguela de produto conforme CONMETRO resclugdo n® 2:

- Etiqueta com o nome comercial do tecido, fabricante, composigao, InstrugSo de lavagem, genero;

EMBALAGEM:

As pegas devem ser acondicionadas em sacos plasticos individuais e transparente, com identificagdo visivel (tipo/tamanhio).
Anexar dentro de cada embalagem individual as instrugdes de lavagem e uso.

Embalagem colstiva em caixa de papeldo com as devidas identificagdes

OBSERVACOES:

Qualificagdo Técnica:

A confecgdo devera apresentar, junto & habilitagio técnica;

- Atestado de formecimento anterior de produtos similares em quantidades de pelo menos 50% deste fornecimento.

- Fotos da empresa (estrutura fisica), externa e interna (inclusive da produgao/maquinarios).

- Apresentar lista de maguinario, comprovando gue dispbe de todas as ferramentas necessarias para tal fornecimento.

- A confecgdo devera apresentar carta de garantia emitida em seu nome & fornecida pelo fabricante do tecido plano, atestando a
autenticidade dos dados fisicos.

- Apresentagio de laudo atestando os dados fisicos do tecido (composigo fgramatura ( fator de protecao solar).

*Todos os laudos técnicos devem ser emitidos por laboratdrio independente credenclado pelo INMETRO / CITANDO NORMAS E
REFERENCIA DO PRODUTO TESTADO,

TABELA DE MEDIDAS PARA PECAS PRONTAS

MEDIDA | TamanHO

Pagina 16




PP P M G GG EGG
Térax 45,00 47,00 51,00 53,00 55,00 57.00
Frente 65,00 67,00 69,00 71.00 73,00 75,00
Lateral 48,00 46,50 47,00 47,50 4800 48,80
Manga 18,50 20,00 20,50 21,00 21,50 21,50
Largura Barra [ 0,25 0.25 0,25 0,25 0,25 0,25

OBSERVAGAQ: Apresentar amostra em até 5(cinco) dias uleis para avaliagio lécnica, onde além das especificagfes técnicas se
avaliara a qualidade da confecgio como: precisdo do corle, acabamento das costuras, fixagio dos botdes, acabamento em geral @
medidas de acordo com a tabela.

2.4 GORRO OPERACIONAL

.@\@- —

DESENHO MERAMENTE ILUTRATIVO.

DESCRIGAO: Gorro composto por duas faixas na horizontal, copa, aba e forro.

ESPECIFICAGOES: Cupula dublada formada por duas faixas laterais na horizontal medido 590mm de comprimento x 40mm de
altura com suas jungBes na pare iraseira e rebalida em pesponto simples de 6mm, com sua copa oval medindo 152mm de largura
% 190mm de comprimento fixo ambos em pesponto simples. Acabada por debrum na cor da dublagem, embutindo todas as jungbes
com copa, e aba medindo 325mm em sua borda externa x 85mm comprimento, confeccionada por tecido duplo, com alma de EVA
com 3mm de espessura, & sua borda debruada com o mesmo tecido, apresentando 6 (seis) linhas de pesponto, equidistante a mm.
Com abertura de 100mm de largura x altura da faixa inferior, @ um regulador do mesmo tecido do boné em camada dupla com
130mm de comprimento x altura da faixa com um velcro de 20mm x 80mm e um caseado ao lado no sentido vertical, compativel
com diametro do regulader para embutir de sua ponta. Com sua faixa intemna dupla formando um suador de 30mm fixado em
pesponto simples,

LOGOMARCA: (BODADC EM ALTA DEFINIGAQC TERMOCOLANTE)

Bras8o da Guarda Municipal medindo 67mm de didmetro, colado e aplicado em pesponlo simples, ceniralizando em sua parle
frontal, no esquerdo de quem vests a sigla "“GCMP” em bordado automalizado na cor branca, suas letras maldsculas na fonte arial
Black, com seu tamanho proporcional,

COSTURAS:

Maquina de uma agulha: Viés da aba e acabamento internos das jungbes, demais operagles

Pontos por centimetros: de 3.0 a 3,5 em todas as costuras.

AVIAMENTOS;

Linha B0 (100% Poliester) para as costuras de fechamento, fixagdo, pesponto e linha 120 e filamento para o overlogue. Viés 15mm,
abas de EVA com 0,3mm de espessura, velcro 20mm preto.

ETIQUETAS inseridas na parte interna da peca:

Etiqueta de produto conforme CONMETRO resolugdo n® 2:

I. Etigueta constando o tamanho da peca f género (se for o caso);

ll. Etiqueta constando informagdes quanto ao tecido PLANO: nome comercial, fabricante, composigio e instrugdo de lavagem,
lll. Etigueta constando informagées quanto a MALHA (se for o caso): nome comercial, fabricante, composigio e instrugio de
lavagem.

IV. Etiqueta constando informages quanto & confecgdo (fabricada em material indelével / bordado alta definigiio): nome fantasia /
CNPJ / cidade / UF / telefone; e ainda etiqueta comprovando homologagio com o fabricante do tecido PLANO (validando assim
parceria de qualidade que reflete na vida Ulil da vestimenta).

Imagem meramente ilustrativa

EMBALAGEM: As pegas devem ser acondicionadas em sacos plasticos individuais e transparentes com identificagao visivel
(tipoftamanho). Embalagem coletiva em caixa de papelio com as devidas identificagbes.

OBSERVAGOES:

Juntamente com a amostra deverdo ser apresentados os seguintes documentos:

l. Ceriificada de homologago com o fabricante do tecido plano, que ratificara total responsabilidade "conjunta” (tecido e
confecgio), comprovando assim que a confecg8o atende aos requisitos minimos de capacidade técnica e critérios nacionais,
como medidas, maquindrios, aviamentos adeguados para cada tipo de tecido, armazenamento & eslocagem de matéria prima.
Critérios estes que avalizam a vida Gtil do uniforme.

Il. Carta de garantia fornecida pelo fabricante do tecido € da malha (se for o caso), atestando a autenticidade dos dados fisicos e
constando o nome comercial do tecido e ficha técnica, devidamente datada, com assinatura, nome legivel/fungao.

. Apresentar laudos, emitidos por laboratdrios independentes, comprovando as principais caracteristicas dos dados fisicos do
tecido plano e malha (se for o caso): (composigdo / gramatura / armacdo (estrutura) / resisténcia / falor de protecio solar),
conforme paramelros de resultado da ficha tecnica do tecido,

ESPECIFICACAC TECNICA DO TECIDO:
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Composicao 67% poliéster 33% algodao, TELA - Rip Stop, gramatura 217 g/m?, tingimento em cores firmes, resistentes ao uso e
lavagens, na cor azul marinho noite pantone194013TCX, tecido que oferega fator de proteco solar de no minimo UPF 50+, eco

finish.
FICHA TECNICA DO TECIDO
DADOS FISICOS NORMAS TOLERANCIA
% ALGODAD 3300 AATCC 208 204 +/- 3pp
= POLIESTER 6100 AATOC-20 e 204 +/- 3pp
Ne XL00
NTULO URDUME 67% poldster / 13% agodia lcontgm WBR L3216 +j- 5%
st er rechcled n:l
LR
E7K polidster / 13K algodda (11 Drmmas) +
Truio TRAMA Me 18,40 6% NER 13215 +/- 5%
podéster [ 13% algodio {3 ramas|
! Leaptém poliécter racicladal
DIMEASDES WIERNAS DD
EFEND QUAD RICULADD - 5 mm LU EE R +f- 3%
b TRAMA
! DIMENSDES WTERNAS DO
EFFITD QUADRICULADD - 5§ mm NBR L3071 of A%
LR DU
FIQS POR OM 3870 ABNT NBR 10588 o/~ 3 Ros
BATIDAS POR CM 19,10 ABNT HBR 10588 +/- 2 fos
2]
. ARMACAD hummmwwi:n:elrhmmde-luhn ABNT NER 12546 ,
GRAMATLIRA ABNT NBR 10591 #f- 5%
RESSTINCIA A TRACAD
[TRAMA) 1022 N ABNT NBR 11512 Walar minimao
Wik oF iy iniime
RESSTENCIA A TRACAD -
(URDUNE) 1197 N ABNT NBR 11512 YValor minimao
ALCNG AMENTD ALTR D RO
FTRAMA) 18,50% Valar mmima
ALONGAMENTD ASTM RO
(URDUME) iz Valor minimo
RESETENCIA AQ RASGO ASTMD 226
{TRAMA) 7.91 kg - valot minima
RESISTENCIA AD RAS GO
(UROUME) 862 Kgt e Valor minimo
ESGARCAMENTO EM UMA COSTURA etgarcaments urdeme 25 mm
SSRATATINID Waims 2.5 mm NEBR 7525 Valor maximo
ULTRAVIOLETA CORES ESCURAS 50 UPF ASNES 419 Valor minima
| Pili NG 5 ASTM D A5 T Valor mmimo
' ALTERACAD DIMINCIONAL Lirghunmie - 200G
ENCOLHMENTO ) Tewna 20 % ABNT NBR 10320 Valor maximo

. OBSERVAGAO: Apresentar amostra em ate 5(cinco) dias uleis para avaliago técnica, onde além das especificagbes técnicas se
avaliara a qualidade da confecg@o como: precisdo do corte, acabamento das costuras, fixagdo dos botdes, acabamento em geral e
medidas de acordo com a tabela.

2.5 DE GUARNICAO

Descricéo: Fabricado em correia plana 50 mm largura x 2,5mm de espessura em nylon preto rasisiente, tamanho 1400 mm de
comprimenta. Com velcro macho medindo 300 mm de comprimento x 50 mm fixo em pesponto simples em sua ponta e continuando
com velcro fémea de S00mmde comprimento x 50mmm como sistema de regulagem, com um debrum de 25mm em toas as suas
exiremidades na tonalidade da correia fixo em pesponto simples, sem ilhoses e fivela em nylon injetado.

A OE LICTN
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2.6 COTURNO TATICA TURN AR, GMC, C PRETA.

ALK

' ESPECIFICAGAO BOTA TATICA/COTURNO E SOLADO MULTIFUNCIONAL BORRACHA
' DES»GRII;.H) TECNICA: Bota tatica/coturno, dois ziper no cabedal, de uso operacional, constitulda de couro bovino
hidrofugado/antichama, cano em tecido plano poliamida, colarinho e lingueta respeitando as espessuras. Forragio com
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dublagem bicomponente e bicolor no sistema de célula aberta e tela plana com gerenciamento temperatura;
colarinho interno da forragéo tridimensional texturizada preta. Passadores em polimero nylon fixado alravéside rebites
com tratamento anticorrosivel; atacador em poliéster, linhas de costura em poliamida, palmilha de segurangdgm resina
polimérica anti-perfuro ndo metélica, palmilha de montagem bicomponente constituida em fibra de n3o tecido dublada
com eva, biqueira e contraforte em membrana termopldstica, palmilha de conforto anatbmica e antibactericida e solado
multifuncional bicomponente composto de borracha-eva injetado, fixados ao cabedal pelo sistema vulcanizagao a frio.

ESPECIFICAGOES TECNICAS: As especificagbes técnicas e pardmetros para a construgdo do produto em epigrafe
estéo descrilos abaixo e demais exigéncias lécnicas definidas neste memorial descritivo, sendo: Couro Hidrofugado do
Cabedal, Forragdo, Couro Napa Vacun, Atacador, Biqueira termoplastica, Estabilizador de Flex&o em ABS, Palmilha
de Montagem Antiperfurante, Palmilha de Conforto, Solado Bicomponente Multifuncional Camada de Borracha.

DO CABEDAL: Confeccionado em couro bovino hidrofugado com acabamento floater liso e protecéo antichamas, com
tratamento contra os raios ultra violetas(UV), com espessura de 20/20 linhas (2,0 a 2,2 milimetros) e ziper. Bigueira na
regido frontal da gaspea em couro bovino emborrachado com pelicula de PU com acabamento asfalto. Colarinho e
lingueta em couro napa vacun hidrofugado com enchimento do colarinho em espuma de poliuretano com espessura
de 12mm com densidade de no minimo 55 Kg/m® O colarinho sera composto por trés gomos em formatos
tridimensionais. Lingueta em sistema fole confecciona em napa vacun hidrofugada; na regio central da lingueta devera
possuir sistema de bolso em material emborrachada para guarda dos cadargos, internamente na lingueta da bota,
devera possuir etiqueta com as identificacdo da numeragdo do produto, simbologia de conservagdo e a marca do
fabricante. Os canos laterais e linguetas devem ser estruturados para melhor conforto, flexdo, e possibilitar
gerenciamento térmico do cabedal, reduzindo o superaquecimento, transpiragéo e regulando a temperatura dos pés
contra as oscilagdes térmicas durante o uso operacional. Taloneira em couro bovino hidrofugado com acabamento
floater, devera possuir sistema auxilio ao calce em sua parte superior, conjunto este formado por uma Gnica peca, a
Taloneira ainda devera possuir um sistema de extens8o em couro, fixado com costura dupla, visando aumentar a érea
de protecdo do calcanhar. Bota com aparéncia final brilhosa, na cor preta.

DA LINGUETA: confeccionada em couro bovino hidrofugado tipo napa vacun com acabamento liso, com espessura
de 0,8 a 0,9 linhas (0,8 a 0.8 milimetros), na jungdo da lingueta com a gaspea, deve possuir uma fita tipo gorgordo em
poliamida {10mm largura e 14mm de comprimento) posicionada externamenle com a funcio de estabilizar o atacador.
CANO: em tecido de alto desempenho, confeccionado em tear plano com fio de nailon/poliamida impermeével, 6.6 de
alta lenacidade, com trama rip stop, na cor preta, gramatura, identificagio do fio, permeabilidade e coeficiente do vapor
de agua. Colarinho composto em sua parte superior com trés gomos, A parte superior do cano onde é feita a jungio
com o colarinho, devera possuir acabamento em tecido poliéster, para evitar que o tecido plano poliamida sofra
desagregagdo dos fios,

DA FORRAGAO INTERNA: Forragiio Téxtil Tridimensional inferior, sendo que a parte constituida de poliéster e
poliamida com lexlura aerada , com canais hidrofilicos ndo poroso.. A estrutura molecular da forragdo de poliéster,
possui efeito condutor ac vapor de agua, portanto, o vapor de agua compacto pode penetrar na forragio e se movar
ao longo das cadeias moleculares até a saida na parte externa do calgado. A diregio desse movimento & determinada
pela direg3o da concentragio de vapor de dgua gradiente proporcionando maior gerenciamento da temperatura e
umidade interna. Estrutura de ancoragem do forro em manta de fibra 100% pes, que facilita a absorgdo de umidade e
liberagao de calor por célula aberta sem retengdo. Acabamento de revestimento em tecido tridimensional, isento de
formaldeido, azo corantes, metais soliveis, solidez da cor ao suor, resisténcia da cor e do acabamento & friccéo,
resisténcia a abrasdo, permeabilidade e coeficiente ao vapor de dgua, A bota deve obrigatoriamente possuir em sua
parte interna, 80% de altura do eixo do cano(a medigao ¢ feita sem a palmilha de conforlo, medindo da palmilha da
maontagem até o ponto mais alto do cano). Para maior reforgo no calcanhar, o forro deve possuir um sistema com
material tecido ndo tecido costurado ao forro & selado com a fita nylon para maior resisténcia. A forragio superior do
cano deverd ser em tecido que gerencie a temperatura, controlando a temperatura da pele, impedindo a sudorese,
gerenciandeo, absorvendo e liberando o calor excessivo, tornando assim um conforto térmico ideal, evitando o aumento
de temperatura interna.

DOS CADARGOS E LINHAS: Cadargo em poliéster cor prela de alta resisténcia, trangado com 32 espulas, contendo
134 fios(167-48x1) e enchimento{alma) com 3 fios{220-48x2). Ponteiras de 20mm com filme de Acetado, medindo 1,80
metros de cumprimento para um ajuste perfeito. A resisténcia a abrasdo do atacador com o passador, de no minimo
15000 fricgbes, resisléncia a ruptura e alongamento de no minimo BOON. Linha de costura com base 100% poliamida,
numero 30 e sistema e torgdo simples ou dupla para melhor ajuste do ponto e durabilidade, todas as pegas fixadas
através de costura, devem receber reforgo de fita de nylon(20mm e 50mm de largura) resistente a rasgo e tragdo, as
costura deverdo ser feitas com no minime trés pontos e no maxima 4 pontos por centimetros.

DA PALMILHA DE MONTAGEM: Palmilha de montagem dublada em bi-componente, constiluida em fibra de nao
tecido dublada com EVA e fixada ao cabedal através do sistema montado, com espessura minima de 2 mm &
estabilizador de flexdo em ABS. As medidas lineares do estabilizador de flexdo da palmilha, como espessura de no
minimo 2,00mm, comprimento de no minimo BOmm, largura da extremidade menor de no minimo 44mm, largura central
de no minimo 43mm e largura da exterminada maior de no minimo S56mm. A palmilha de mentagem deve cobrir toda
extremidade na base da forma, para proporcionar melhor simetria de montagem. N3o serBo aceilos oulros sistemas de
montagem em fungao da leveza e flexibilidade.

DA PALMILHA DE SEGURANGA: Constituida em multicamadas de fibra resinada com manta de poliamida antiperfuro
ndo metalica com espessura minima de 4,0mm e flexivel. A palmilha de seguranga deve cobrir toda extremidade na
base da bota para maior protegéo e ser fixada no cabedal pelo sistema de montado. Nao sera aceita palmilha metalica.
DA PALMILHA DE CONFORTO: Palmilha de conforto composta poliuretanc de altissima resiliéncia, termo
conformada e ergondmica, sistema regular fit com dispositivos de absorgao de impactos nas regides -:..-alulcanea @ plantar,
gerenciamento da sudorese, medindo no minimo 20mm na regido do calcanhar/salto, 15mm na regido do enfranque
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e 10mm na regido plantar(planta). Revestida com tecido poliéster com tratamento antimicrobiano e bactericida integral,
que inibe a proliferagio fungos e bactérias oriunda da condigdo gerada pela sudorese excessiva. Por se tratar de item
essencial na composigdo de uma bota com altissimo conforto, ndo serdo aceitas palmilhas que ndo atender os
parametros de valores fisicos e quimicos, estabelecidos na especificagdo lécnica da maléria prima, Mao sera aceila
palmilha fora das medidas especificadas.

DA BIQUEIRA E CONTRA-FORTE: Biqueira em malerial termopléstico(SBS) com tela de poliéster impregnada de
alta resisténcia, durabilidade, conformada a quente e frio, para que ndo deforma a parte frontal do calgado. Nao serdo
aceitas biqueiras metalicas e nem de polipropileno. Contraforte confeccionado em material termoplastico de alta
durabilidade & resisténcia, constituido por uma lamina de resina polimérica, contendo adesivos granulados ativados
por calor e pressao, reforgada por uma tela de poliéster, com espessura de 1,8 milimetros para diminuir a possibilidade
de torg&o do calcanhar.

DO SOLADO: borracha multifuncional composta de acrilonitrilica - butadieno vulcanizado a base de enxofre com alto
grip, abraséo do solado devera ter no maximo 70mm?, resisténcia ao rasgamento de no minimo BkN/m, espessura do
solado com ressaltos de no minimo 9,0mm, altura dos ressaltos de no minimo 3,0mm. O solado devera possuir zona
de flexdo demarcada por sulcos, zona de escoamento de dgua para evitar aguaplanagem, desenhos com formalos
mistos de aderéncia, aéreas de trago e frenagem; devera ainda possuir disposigao hemigeometrica longitudinal. O
solado sera fixado ao cabedal pelo sistema vulcanizagao a frio e costurado lateraimente em toda a sua extens@o. Na
camada de borracha, deve possuir a marca do fabricante do calgado, devera estar gravado as zonas de flexdes, a
resisténcia a temperatura de 1" a 300C.

A camada de borracha devera atender ao escorregamento piso ceramico molhado com solugo de detergente contendo
0,5% de lauril sulfato de sddio (SLS) e ago com solugdo de glicerol, resisléncia ao escorregamento no piso ceramico
no plano de no minimo 0,50 de coeficiente de atrito e no salto de no minimo 0,40 de coeficiente de atrito, o
escorregamento no piso de ago, no plano e salto de no minimo 0,20 de coeficiente de atrito.

DOS PASSADORES: Na parte superior do cano, devera possuir 3(irés) pares por pé de passador para engate rapido
de atacador em polimero nylon fixado através de rebites anticorrosivel. Parte mediana do cano, com duas pegas por
pé, devera possuir outro sistema de engale répido em polimero, fixados com dois rebites anticorrosivel cada peca. Na
parte inferior do cano devera possuir 3(pegas) pares por pé de passador em polimero nylon para melhor funcionalidade,
fixado através de rebiles com tratamento anticorrosivel.; Nao serdo aceilos passadores de metais. Ndo ser3o aceitas
pegas fixadas atraves de costura em toda extenséo da pega.

DAS MEDIDAS: A altura da Bota deve ser de 7 polegadas, medindo externamente da base do solado ao solo, até a
borda mais alta do cano, tendo comao base o numero 40 e demais numeragdes seguindo progressac em escala.
Amostra: A empresa detentora do menor prego devera apresentar 01 (um) pare de amostra do objeto desta licitagao.
A amostra devera estar devidamente embalada e identificada na face externa com o nimero do pregdo, o item e 0
nome da empresa licitante; s amostras sera analisada pela equipe técnica designada pela instituigdo. A empresa que
apresenlar amoslras que ndo alendam as especificacdes técnicas do Termo de Referéncia sera desclassificada; A
adjudicagdo do item ficara condicionada a aprovagao da amostra pela equipe técnica; Serdo solicitados 3 empresa
vencedor quando convocada para apresentas as amostras: um (1) par de amostra A amostra da bota ficara arquivada
como conlra-amostra para efeito de comparagéo de qualidade e padrao,

DAS EMBALAGENS: Embalagem Individual: Caixa de papeldo acabamento de primeira qualidade, com alga pra
transporte, indicagdo externa da referéncia, numeragdo correspondente ao modelo embalado, nome e logomarca do
fabricante. Embalagem Coletiva dos calgados em caixas de papeldo ondulado elaborada com paredes duplas e triplas,
contendo fita de fechamento em papel com adesivo acqua grude o nome do fabricante na sua extremidade.

2.7 COTURNO PARA MOTOCICLISTA

BOTA DE ALTA PERFORMANCE ERGONOMICA CANO LONGO MOTOCICLISTA

Descrigdo Técnica: Bota de Alta Performance Ergondmica Cano Longo, desenvolvida para operages terrestres, com
deslocamento em marcha e motorizada. Confeccionado em couro bovino hidrofugado com acabamento liso e protegio
antichamas, com tratamento contra os raios ultra violetas(UV), com espessura de 22 linhas (2,2 milimetros), napa
Vacum hidrofugado na cor preta, biqueira e contra forte termopldstica, protegao interna do calcanhar em microfibra,
forracdo em poliester-poliamida, protetor de gaspea em borracha com geometria tridimensional, dispositivo de protegéo
de tibia em policarbonato, porta objetos externamente emborrachados com refletivo embutido no formato boomerang
nos dois pés, refletivo de seguranga na regido da talonsira em formato boomerang, ajuste de panturrilha com sistema
de elastico de alta pressdo, acolchoados na parte frontal e traseira, ziper de alta performance com travamento, palmilha
antiperfurante ndo metalica, palmilha higiénica bicomponente, solado multifuncional composto em SBR.
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Cabedal todo em couro bovino hidrofugado com espessura minima de 2,2 mm, com acabamento lis choados
em couro bovino, com espessura minima de 0,9mm. O couro cabedal devera possuir resisténcia a forca rasgamento,
permeabilidade do vapor de agua e coeficiente do vapor de agua, pH e cifra diferencial com cifra diferencial,
parcentagem de diclorometano, penefragio e absorg8o de dgua no cabedal, resisténcia a tragio, flexBes continuas,
resisténcia da flor do couro, isento de cromo VI, densidade aparente, espessura e andlise visual,

Forragdo: forragdo interna construida em poliéster e poliamida tridimensional, com canais hidrofilicos especialmente
projetado e adequado para uso em calgados, permedvel ac vapor de dgua (respiravel) suor, com permeabilidade e
coeficiente ao vapor de dgua, resislenle a abraséo e a fricglo, altamente resistente a formaldeido, determinagio de
aminas aromaticas derivadas de azo corantes, determinagao de metais soliveis, solidez da cor ao suor.

A estrulura molecular desta forragBo, possui um efeito condulor ao vapor de agua, portanlo, o vapor compacto pode
penetrar na forragio e se mover ao longo das cadeias moleculares, até a saida na parte externa do calgado. A diregao
desse movimento é determinada pelo gradiente da concenlragio de vapor de agua, proporcionando assim, maior
gerenciamento da temperatura e umidade interna. Estrutura base do forro em manta de fibra é composta de poliester
e poliamida, o que facilila ainda mais a absorg3o de umidade e liberagdo de calor por célula aberta sem retengdo de
suor e com tratamento antimicrobiano e bactericida.

Para maior reforgo, na regido do calcanhar, o forro deve possuir um sistema em néo tecido para que, ao caminhar,
evite o desgaste do mesmo pela fricgdo do calcanhar, evitando assim fissuras ou desgastes na forragéo.

Acolchoado Frontal Mediana em espuma de poliuretano com 12mm de espessura, densidade de no minimo 55kg/m?,
revestido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 10 gomos para melhor flexionamento e
matricidade durante o ato de caminhar, o couro deve possuir resisténcia a forga de rasgamento, tragdo, permeabilidade
do vapor de agua e coeficiente do vapor de agua, pH e cifra diferencial, resisténcia a agua, espessura.

Acolchoade Superior Frontal em espuma de poliuretana com 12mm de espessura, densidade de no minimo 55kg/m?,
reveslido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 1 gomo, o couro deve possuir resisténcia
a forga de rasgamento, tragdo, permeabilidade do vapor de agua e coeficiente do vapor de agua, pH e cifra diferencial,
resisténcia a agua, espessura.

Acolchoade Inferior traseiro: em espuma de poliuretano com 12mm de espessura, densidade de no minimo 55kg/m?®,
revestido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 5 gomos, para melhor flexionamento e
motricidade durante o ato de caminhar. O couro deve possuir resisténcia a forga de rasgamento, tragao, permeabilidade
do vapor de agua e coeficiente do vapor de dgua, pH e cifra diferencial, resisténcia a agua, espessura.

Acolchoado Traseiro Superior: em espuma de poliuretano com 12mm de espessura, densidade de no minimo
55kg/m?, revestido externamente em couro tipo napa vacun hidrofugado cor preta com 3 gomos, para melhor
flexionamento e molricidade durante o ato de caminhar. O couro deve possuir resisténcia a forga de rasgamento, tragao,
permeabilidade do vapor de agua e coeficiente do vapor de agua, pH e cifra diferencial, resisténcia a dgua, espessura

Couraga dianteira em resina polimérica, confeccionado em material termoplastico (SBS) de alia durabilidade e
resisténcia, constituido por uma lamina de resina polimérica, contendo adesivos granulados ativados por calor e
pressdo, reforgada por uma tela de poliéster, com espessura de 1.8 milimetro. Ndo serSo aceitas biqueiras
confeccionadas em polipropileno ou metalicas.

Contra Forte em resina polimérica, confeccionado em material termopléstico (SBS) de alta durabilidade e resisténcia,
constituido por uma lAmina de resina polimérica, contendo adesivos granulados ativados por calor e pressao, reforgada
por uma tela de poliéster, com espessura de 1,8 milimetro. N80 serfo aceitas bigueiras confeccionadas em
polipropileno ou metalicas.

Dispositivo de Protegio — da Gaspea-Artelhos Inferiores, havera uma bigueira de protegao em borracha, embutida,
ultra resistente, com geometria tridimensional, com fungbes de prote¢do quanto ao desgaste do couro quando na
mudanga de marcha, alltamente resistenle a abras&o, rasgo, pequenas impactos sobre os artelhos, repelente a agua e
dleos. Fixado & gaspea através do sistema de colagem e costuras duplas com fios de alta tenacidade.

Protecéio de Tibia: em policarbonato rigido, moldado ergonomicamente projetado para redugdo de impactos, fixado
internamente e revestido em couro pelo lado interno e externe, fixado através de costura dupla. Sera fixado na peca
de couro, em formato retangular, o brasfo do érgéo solicitante. O brasdo devera ter as seguintes medidas: 50mm de
comprimento por 20mm de largura, confeccionado em material emborrachado, sendo o fundo na cor preta e pictografia

em alto relevo, na cor cinza, o braséo devera estar inserido (embutido) na bota de lal forma que somente podera ser
removido danificando-se estruturalmente o produto.

Porta Objetos Pé Esquerdo: emborrachado na cor preta, com geometria tridimensional ergonomicamente projetado,
refletivo de seguranga em formato de boomerang duplo, fixado na parte lateral mediano externa do pé esquerdo, fixada
através de colagem e costura simples.

Porta Objeto Pé Direito: emborrachado na cor preta, com geometria tridimensional ergonomicamente projetado,
refletivo de seguranga em formato de boomerang duplo, fixado na parte lateral mediano externa do pé esquerdo, fixada

através de colagem e costura simples.
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Ajuste de Panturrilha: ergonomicamente projelado para possibilitar a regulagem e ajuste da circunferéncia da bota &
panturrilha do usuario. Nas duas laterais, uma cavidade na vertical em V medindo 11,5cm para o niumero 40 (variando
de acordo com a numeragao), onde devera ter o elastico de alta pressio de 3cm para permitir um melhor ajuste na
panturrilha, onde este sistema de ajuste, possibilitara o ajuste diferencial das partes laterais da bota, de modo que a
mesma passa a contar com sistema articulado de ajuste.

Ziper-Fecho Ecler: localizado na lateral interna dos canos, havera um sistema de fechamento rapido via zlper de alla
lenacidade, gue devera ter o comprimento proporcional ao tamanho da bota, recoberia por uma lapela externa em
couro, que cubra todo a extensdo do mesmo, com fachamento através de gancho e argola. O ziper e cursor com
travamento, devera ser em construgo impermeavel & devera ser comprovado através de laudo, a resisténcia de tragio
transvearsal do fecho éclair.

Costuras: em lodas as pegas em couro que compdem a bota, sendo que as costuras do reforgo da gaspea, reforgo
frontal, parte dianleira e traseira do cano, forragdo, deverfo ser feitas com linha 30, e as demais com linha 40, ambas
100% poliamida, as costuras deverdo ser reforgadas internamente com fita de nailon

Sistema de Montagem: Cabedal (montado). A palmilha de montagem deve ser fixada através de colagem de modo
que ndo se consiga remové-la sem danificar o calgado. Cabedal e solado unidos através de colagem térmica. A fixagao
do solado ao cabedal deve ser feita por adesivo termo reativado a base de poliol e isocianato, de alta resisténcia. O
solado devera ter blagueagao (costurado) lateral em toda a sua extenséao.

Refletivos de Seguranga fixado na parte anterior mediana da taloneira e porta objetos, dispositivo de seguranga e
sinalizagdo com formato de meia hipérbole. Tecido refletive composto em material com base laminada em PVC,
formado por microesferas de vidro, distribuldas de forma constante com alto poder de refletdncia e elevada estabilidade
a agdo de raios UV. Fixados a uma base de PE por solda eletrénica. Continuara refletindo mesmo em condiges
climaticas adversas, tais como chuva, neblina e serragdo apresentando valores fotométricos minimos equivalentes a
500 candelas/lux. m?.

Palmilha de Montagem: Constituida em multicamadas de fibra resinada, flexivel, com manta de poliamida antiperfuro
nao metélica com espessura maxima de 4,5mm, A palmilha de seguranca deve cobrir toda extremidade na base da
bota para maior protecao e ser fixada no cabedal pelo sistema de montado. Nao sera aceita palmilha metélica, por ser
um alto condutor de calor para dentro da bota.

Palmilha Interna de Alta Performance. palmilha de conforto composta de poliuretano de altissima resiliéncia, termo
conformada e ergondmica, sistemna regular fit com dispositivos de absorgio de impactos nas regides calcanea e plantar,

possuindo oito perfuragbes esféricas e oilo esferoides hiperbdlicas por pé para melhor gerenciamento da sudorese,
medindo no minimo 20mm na regido do calcanhar/salto, 15 mm na regic do enfranque e 10mm na regido
plantar(planta). Revestida com tecido poliéster com tratamento antimicrobiano e bactericida integral, que inibe a
proliferagdo fungos e bactérias oriunda da condigdo gerada pela sudorese excessiva. Por se Iratar de item essencial
na composigdo de uma bota com allissimo conforlo, ndo serdo aceitas palmilhas que nao atender o% par8métros de
valores fisicos e quimicos, estabelecidos na especificagdo técnica da matéria prima.

51’{’;](.2".:‘ 4 I:

clade Multifuncional: Mo il i
Primeira Camada multifuncional em borracha composta de acrilonitrilica - butadieno vulcanizado a base d&a re
com alto grip, resistente a dleo combustivel, calor de contato e com abraséo baixa por se tratar de use extremo, direza
e densidade da borracha dentro dos padrbes pré-estabelecidos. E primordial que a camada de borracha tenha
resisténcia a flexdes continuas. A camada em SBR, devera possuir zona de flex3o demarcada por sulcos, zona de
escoamento de agua para evitar aguaplanagem, desenhos com formatos mislos de ader@ncia, dreas de tragéo e freio,
Ma camada de borracha, deve possuir a marca do fabricante do calgado, numeragio na regido do enfranque de forma
destacada e visivel.

A camada de borracha devera também atender a norma de escorregamento no piso ceramico, atendendo a I1SO
13287:2006.

Altura Externa e Interna: A bota devera ter 380mm para o nimero 40, medindo externamente na interface do solado
com o solo, alé o ponto mais alio da Bota. Internamente com 350mm, medida realizada com a palmilha de conforto,
com tolerancia de +-7Tmm para ambas as medidas.

Botas Sob Medida & obrigatoriamente ser confeccionada sob medida (quande houver necessidade) e apresantar-
se em condigbes iguais ou superiores & amostra padrio em poder da Comissao de Licilag8o. Esta medigdo sera no
perimetro em circunferéncia da panturrilha, perimetro em circunferéncia da canela acima do tornozelo e abaixo da
panturrilha e altura da parte inlerna da perna até o osso abaixo do joelho.
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Amostra: A empresa detentora do menor prego devera apresentar 01 (um) pare de amostra do objeto desta licitagao.
A amostra devera estar devidamente embalada e identificada na face externa com o numero do pregéo, o item e o
nome da empresa licitante; s amostras serd analisada pela equipe técnica designada pela instituigdo. A empresa que
apresentar amosiras que nao atendam as especificagbes técnicas do Termo de Referéncia serd desclassificada; A
adjudicagdo do ilem ficard condicionada & aprovagdo da amostra pela equipe técnica; Serdo solicitados 4 empresa
vencedor quando convocada para apresentas as amostras: um (1) par de amostra A amostra da bota ficara arguivada
como contra-amaostra para efeito de comparagio de qualidade e padrio.

DAS EMBALAGENS: Embalagem individual: Caixa de papeldo acabamento de primeira qualidade, com alga pra
transporte, indicagdo exlerna da referéncia, numeragio correspondente ao modelo embalado, nome e logomarca do
fabricante. Embalagem Coletiva dos calgados em caixas de papeldo ondulado elaborada com paredes duplas e triplas,
contendo fita de fechamento em papel com adesivo acqua grude o nome do fabricante na sua extremidade.

000

CAPA DE COLETE MODULAR ; fabricada com CORDURA 1000, na cor (azul marinhc) em toda parle externa,
costurado com linha 100% poliamida, saque rapido em polimero, algas de barrigueira com regulagem por velcro,
abertura e fechamento do porla placas por ziper, algas dos ombros com regulagem de aliura e detalhe em
CORDURA 1000 , sistema M.O.L.L.E com corte a laser, regulavel, barrigueiras CORDURA 1000 para garantir o
conforlo do colaborader ao abaixar |, forro inlerno com aerado 3D na cor do CORDURA 1000, Velcro por todo bolso
superior devera conter um bordado de alta definigdo termocolantes do brasdo da GUARDA MUNICIPAL, fixo em
velcro. Contendo: 01 porta HT R.O, (mesmo material da capa, detalhes tira, para saque rapido). Seu design permite
insercdo de painéis balisticos, permite também insergao de Placa Rigida. Possul cabo de soltura rapida em caso de
emeargéncia. Bolso frontal administrativo & pequenos objetos. Contendo: 01 porta HT R.Q, 01 bolso vertical medio
01 porta algemas, 01 porta camegador duplo de pistola @ 01 Coldre Universal ajustaver (ambos confeccionados,
mesmo malerial da capa). Seu sistema modular por cortes a laser, permite o operador configurar acessorios de
acordo com sua realidade operacional. Possui Velcros para inserg8o de identificagdes na parte frontal e traseira.
Regulagem da altura e circunferéncia abdominal.

UPLO PT 380

Porta carregador duplo, feito para todos os tipos de carregadores. Fabricado com polimero de alta qualidade. Design
desenvolvido para trazer conforto e eficiéncia, dando mais vantagens em combate com a facilidade de locomogao do

carregador.
Caracteristicas;

+  Utilizado para cintos taticos de até 5,7cm.
» Passador com requlagem, podendo variar seu uso verticalmente quanto horizontalmente.

» Compativel com todos carregadores (universal).
» Sistema auto reguldvel.

2.10 PORTA ALGEMA DE NYLON INJETADO

Com aba, efm palimero de alta resisténcia, com trava de pressdo. |deal para cperagdes de risco, Para cinto de até 55mm. porta

2.11 ALGEMA DE DOBRADICA
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ESPECIFICACOES: Algema de dobradica material em aco carbono 151 1020, tratamento da superficie
niguelado prata fosco, tipo de ligagdo por dobradiga, sistema de fechamento por dentes e catraca, sistema
de seguranga com trava anti-lesdo, acompanha duas chaves em ago Al 1 1020 na cor da algema.
Distancia total: 19,4cm

Maxima abertura: 7,4cm

Minima abertura: 5,2cm

Peso: 3l7g

2.12 COLDRE DE CINTURA E PLATAFORMA - POLIMERO DE ALTA QUALIDADE

plgre d Il
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desenvolvido para vantagem em combate. Com a eficiéncia do

melhor polimero que temn no mercado, o coldre tem a
i i mlli 85 QLie = 838 Uk s alidage

» Trava de sequranca com 2 niveis de retengdes, para todos tipos as armas,
« Fixo na Plataforma de Cintura,
. companha adaptador interno para gatilho (guarda mato) com compatibilidade.

2.13 JOELHEIRA

A Joelheira Polisport Devil com seu design ergonémico, protegdo e excelente fluxo de ar as cintas sdo ajustaveis e,
portanto, permitem o uso nos mais variados tamanhos; além disso o escudo de protecao feito em Polipropileno é
ventilado o que garante maior conforto e performance. Caracteristicas da Joelheira Polisport Devil: Feita com
Polipropileno é resistente e ndo prejudica o meio ambiente pois é reciclavel 3 Cintas flexiveis garantem um ajuste de
tamanho mais eficiente Garantia de 90 dias contra defeito de fabricagdo Escudo de polipropileno de alto impacto
Estofo confortavel e removivel Produto importado Tamanho dnico.

2.14 COTOVELEIRA

Cotoveleira Sua confeccBo possul revestimento, que torna simples e cdmodo o ajuste no braco e proporciona que mesmao
durante uma gueda ou pancada a cotoveleira ndo escape do braco

2,15 CAPACETE

Capacete para Motociclista Anel antifurto - Fecho micrométrico - Casco injetado ABS - Verniz protetor / pintura mais
resistente - Queixeira escamotedvel - Revestimento interno removivel e lavavel em tecido antialérgico - Viseira anti
rrisco, em policarbonato de 2 mm com dupla curvatura - Viseira de troca rapida - Queixeira escamoteavel (basculante)
tipo Robocop - Grafismo em decal (ndo é adesivo) - Exaustdo traseira - Ventilagdo inferior e superior - Defletor
antiembacante - Oculos Interno (Fumé) com aclonamento Manual NORMAS DO PRODUTO Certificagdo conforme as
portarias N 456 e 333 do inmetro e NBR 7471 CARACTERISTICAS: - Anel antifurto - Fecho micrométrico - Casco injetado
ABS - Verniz protetor / pintura mals resistente - Queixeira escamoteavel - Revestimento interno removivel e lavdvel em
tecido antialérgico - Viselra anti rrisco, em policarbonato de 2 mm com dupla curvatura - Viseira de troca rapida -
Queixeira escamotedvel (basculante) tipo Robocop - Grafismo em decal (ndo & adesivo) - Exaustdo traseira - Ventilagdo
inferior & superior - Defletor antiembacante - Oculos Interno (Fumé) com acionamento Manual NORMAS DO PRODUTO
Certificagio conforme as portarias n® 456 e 333 do inmetro ¢ NBR 7471 Certificacdo conforme as portarias n® 456 e 333

do inmetro & NBR 7471..
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SALVA VIDAS

3.1 BONE

DESCRIGAQ:

Confaccionado com tecido 100% poliéster (TACTEL) na cor azul marinho, gramatura de 160g/m®. E aba com sua alma semi-rigida,
medindo em sua circunferéncla externa 380mm e ao centro 70mm de comprimento. Com sua cupula medindo 500mm em sua
circunferéncia entre as extremidades da abertura fraseira, dividida em cinco partes em forma de tridngulos, fixas em costura dupla
com viés embutindo suas costuras. A sua parle frontal medindo 185mm de largura x 180mm de altura, com uma pence centralizada
comegando no marco Zero com extensao de 80mm, com um bordado do brasdo da cruz vermelha, medindo 70mm de diametro, na
parle frontal centralizado. Lateral dividia em duas parles, medindo 100mm de largura x 170mm de altura, sendo na esquerda de
quem usa o brasdo do municipio e direita a bandeira do municipio ambos bordado. E traseira dividida em duas partes, medindo
100mm de largura x 170mm de altura, com abertura em forma de semicirculo medindo 100mm de largura x 50mm de aklura, com
seu acabamento de viés de Tmm de uma virada em sua borda, e um regulador do mesmo tecido do boné em camada dupla com
velcro @ um caseado ao lado no sentido vertical, compativel com didmetro do regulador para embutir de sua ponta, bordado a frase
“GUARDA VIDAS", logo abaixo, o simbolo da cruz vermelha, logo abalxo * DE PACAJUS" em paralelo ao circulo centralizado a
mesma. Com um botdo de 16mm de didmetro coberto com mesmo tecido do boné fixo ao centro da cipula e, na parte inlerna da
circunferéncia da clpula, um suador de 30mm fixado em pesponto simples.

COSTURAS:

Coslura reforgada por pesponto duplo. Viés da clpula

Coslura reforgada por pesponto simples. Demais operagies

Pontos por centimetros: de 3,0 a 3.5 em todas as costuras.

Aviamentos:

Linha 80 180 (100% Poliéster). Na cor do tecido para as operagdes de fechamentos, fixagbes, pespontos, velcro, viés de 15mm na
cor do tecido e bordado.

ETIQUETAS:

Etiqueta de produto conforme CONMETRO resolugdo n® 2:

- Etiqueta do ltamanho da pega

- Etiqueta com o nome comercial do tecido, fabricante, composigéo, Instrugdo de lavagem;

- Etigueta de garantia total do Nome da confecgdo / CNPJ e Telefone da confeccdo,

EMBALAGEM:

As pecas devem ser acondicionadas em sacos plasticos individuais e transparente, com identificagao visivel (tipoftamanho).
Anexar dentro de cada embalagem individual as instrugdes de lavagem e uso.

Embalagem coletiva em caixa de papelio com as devidas identificaches,

OBSERVAGOES:

Qualificagio Técnica:

A confecgdo devera apresentar, junto a habilitagao técnica:

- Atestado de fornecimento anterior de produtos similares em quantidades de pelo menos 50% deste fornecimento.
- A confecgdo deverd apresentar canta de garantia emitida em seu nome do confecgio.

OBSERVAGAQ: Apresentar amostra em alé 5(cinco) dias uteis para avaliagdo técnica, onde além das especificagdes lécnicas se
avaliard a qualidade da confecclo como: precisio do corte, acabamento das costuras, fixacdo dos boldes, acabamento em geral e
medidas de acordo com a tabela.

32 A MANGA RAGLAN T
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FRENTE COSTA

DESCRIGAD:

Camisa mangas curtas raglan, em malha em malha PV ANTIPILING (67% Poliéster @ 33% viscose, gramatura de 185g/m*, upf
20}), nas cores branca para o corpo e azul marinho para as mangas com gola olimpica e punho na cor das mangas, em ribana, em
dobra dupla, com suas unides embutidas, etiqueta de identificagio e conservagio afixada internamente no centro do degolo costas.

ESPECIFICAGOES:

GOLA: Olimpica na cor azul marinho em ribana, em dobra dupla medinde 177mm de largura com sua unido embutida, fixa por
overloque e rebalida por lrés costuras. Etiqueta de idenlificagdo e conservagio afixada internamente no centro do degolo costas,
FRENTE: Na altura do peito esquerdo de quem veste devera conter um bordado do brasdo (SECRETARIA DE SEGURANGA DO
MUNICIPIO ) medindo T0mm de didmelro, com cordao de identificagdo bordado na altura do peilo direito de quem veste,com seu
texto medinde 9mm de allura composto pelas siglas em letras mailusculas (GP), seguido do nome de guerra do servidor ambos na
cor azul marinho e finalizando exclusivamente na cor vermelha o sinal e o fator RH do sangue.

COSTAS: Logomarca composto pelo texio “SALVAMENTO AQUATICO" em forma de semicirculo com cavidade para baixo,
medindo 30mm de altura x 235mm de didmetro, logo abalxo dentro do semicirculo em suas extremidades o texto "CAUCAIA™ , em
paralelo centralizado, ambos na cor vermelha. Todos os delalhes feitos através de sublimagdo.

MAMNGAS - Com punhos na cor azul marinho da mesma malha do corpo, em dobra dupla medindo 17mm de largura com sua unidio
embutida, fixa por overlogue. Na manga direita de quem veste com distincia de 40 mm abaixo da costura da unldo com o ombro
devera ser bardado da BANDEIRA DO MUNICIPIO . Na manga esquerda de quem veste com distancia de 40 mm abaixo da costura
da unidc com o ombro ser bordado da BANDEIRA DO ESTADO .

COSTURAS:

Maguina Overloque Ponto Cadeia; para fechamento das lalerais e fixar das pares,

Magquina Galoneira com trés costuras; para rebatimento do degolo, mangas e bainha da barra.

Pontos por Centimetro: 3,0 a 3,5 ¢ em todas as costuras.

AVIAMENTOS:;

Linha 120 (100% Poliéster) para as costuras de fechamento, fixar, pesponto. E linha 120 e filamento para o overiogue,

ETIQUETAS:

Etiquela de produto conforme CONMETRO resolugdo n* 2:

- Eliqueta do lamanho da pega

- Etiqueta com o nome comercial do tecido, fabricante, composigio, instrugio de lavagem;

- Etiqueta de garantia total do Nome da confecgdo /| CNPJ e Telefone da confecgdo.

EMBALAGEM:

As pegas devem ser acondicionadas em sacos plasticos individuais e transparente, com identificagao visivel (tipo/tamanho).
Anexar dentro de cada embalagem individual as instrugdes de lavagem e uso.

Embalagem coletiva em caixa de papeldo com as devidas identificagoes.

OBSERVAGOES:

Qualificagdo Técnica:

A confecgdo devera apresentar, junio a habilitagdo técnica;

- Atestado de fornecimanto anterior de produtos similares em quantidades de pslo menos 50% deste fornecimento.
- A confecgio deverd apresentar carta de garantia emitida em seu nome do confecgdo.

TABELA DE MEDIDAS PARA PECAS PRONTAS
TAMANHO

G PP P M G GG EGG
Thrax 45,00 47,00 51,00 53.00 65,00 &57.00
Frente 65,00 67,00 68,00 71,00 73,00 75,00
Lateral 46,00 46,50 47,00 47,50 48,00 48,80
Manga 18,50 20,00 20,50 21,00 21,50 21,50
Largura Barra 0.25 0,25 0,25 0.25 0.25 0,25
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OBSERVACAD: Apresentar amostra em até 5{cinco) dias uleis para avaliagio técnica, onde além das especificagbes técnicas se
avaliard a gualidade da confecgio como: precisdo do core, acabamento das costuras, fixagdo dos boldes, acabamento em geral e
medidas de acordo com a labela.

3.3 COLETE

FRENTE S
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DESCRIGAQ:

Camisa com mangas raglan longas, punhos com uma alga e gola alta ambos do préprio tecido. Com recorle em suas laterais,
Confeccionada em malha (82% Poliéster @ 18% Elastano, Gramatura de 250g/m?, protecdo UV 50+ ) na cor branca, extremaments
resistente no deforma, nem depois da lavagem e de dtima solidez. Um cldssico consolidado, de otima estabilidade dimensional
destinado ao segmento de moda praia. Reudne conforto, Power, togque macio, é duravel por se tratar de um tecido de Ketten, De
aspecto semi-opaco e de otima cobertura. Desenvolvido com o revoluclondria Lycra Xtra Life, a tecnologia mais avangada em fios
elastoméricos, que resiste dez vezes mais ao cloro do que um elastano convencional. Logomarcas sublimada,

Segmenio: Praia

Solidez a lavagem

ISO 105 E01 {agua rigorosa ou migragao 4HS)

ISO 105 E04 (Suor)

ISO 105 B02 (Exposigio a Luz Xenon 20HS)

AATCC 08 (FRICGAQ)

. ESPECIFICAGOES:

GOLA: Gola do proprio tecido em duplo pano medindo 50mm de altura e fechada.

FRENTE: Ma aliura do peito esquerdo de quem veste devera conler uma sublimagdo do brasdo (SECRETARIA DE SEGURANCA
DO MUNICIPIO ) medindo 70mm de didmetro

COSTAS: Com sublimagéo na cor vermelha iniciando a 120mm abaixo o decote centralizado com a frase "GUARDA VIDAS", logo
abaixo o simbolo da cruz vermelha, logo abaixo * DE PACAJUS" em paralelo ao circula,

MANGAS: Mangas raglan longas com punhos do mesmo tecido em duplo pano medindo 40mm de largurae uma algas medindo
5mm de didmetro x 40mm de comprimento fixa na ponta do punho para encaixar no deddo. Na manga direila de quem veste com
distancia de 200mm da unido da manga com a gola (para o tamanha M, demais tamanhos acrescer ou diminuir 10mm a cada
graduacio),deverd ser sublimado uma manicaca dos GUARDA VIDAS em seml circulo. Na manga esquerda de guem veste com
distancia 200mm da unido da manga com a gola(para o famanho M. Demais tamanhos acrescer ou diminuir 10mm a cada
graduagio),devera ser sublimado a frase "GUARDA VIDAS" na cor azul marinho.

RECORTE: Nas laterais, medindo 100mm de largura na barra por toda extens8o da lateral com a manga lerminando com 40mm de
largura sem costura nas ilhargas. Com retangulos (na cor azul marinha), de mesma largura e simetria entre se, sublimados.
BAINHA: Reta, medindo 25mm de altura como base a costura superior, com uma alga medindo Smm de didmetro x por toda
extensdo acrescida de 250mm em cada ponta, passando por dentro da bainha com sua entra e saida cenltralizado a lateral direital,
para ajuste.

COSTURA:

Maquina Overloque Ponto fru-fru linha da agulha aberta: para unido das mangas e fechamenlos do recortes, fixar da gola,
punhos e fixar da barra.

Pontos por Centimetro Maquina Overloque: 16 a 17 pontos por cm em todas as cosluras,

AVIAMENTOS:
Linha 120 & flamentos 180 (100% Poliéster). Na cor azul marinho para as operagdes de fechamentos, fixagbes, Pespontos.

ETIQUETAS:
Eliqueta de produto conforme CONMETRO resolugio n® 2.
- Etiqueta do tamanho da pega
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- Etiqueta com o nome comercial do tecido, fabricante, composigao, instrugdo de lavagem;

- Etiqueta de garantia tolal do Nome da confeccdo / CNPJ e Telefone da confecgao.

EMBALAGEM:

As pegas devem sar acondicionadas em sacos plasticos individuals e transparente, com identificagao visivel (tipoftamanho).
Anexar deniro de cada embalagem individual as instrugdes de lavagem & uso,

Embalagem coletiva em caixa de papelo com as devidas identificagdes.

OBSERVAGOES:

Qualificagdo Técnica:

A confecglo deverd apresentar, junto & habilitagio técnica:

- Atestado de fornecimento anterior de produtos similares em quantidades de pelo menos 50% desle fornecimento,
- A confeccdo devara apresentar carta de garantia emitida em seu nome do confacgdo.

TABELA DE MEDIDAS PARA PEGAS PRONTAS

TAMANHO
R TOLERANCIA P M G GG
Gola DE-1A+1CM 18 19 20 21
Torax DE-1A+1CM 42 44 46 48
Comprimento Total DE-1A+2CM 61 63 B5 &7
Comprimento manga DE-1A+1CM 67 68 69 70
Largura Bainha DE-1A+1CM 25 2.5 25 2,5

OBSERVACAQD: Apresentar amasira em até 5(cinco) dias uteis para avaliac8o técnica, onde além das especilicagies lécnicas se
avaliara a gualidade da confecgio como: precisdo do corte, acabamento das costuras, fixag3o dos botdes, acabamento em geral e
medidas de acordo com a tabela.

34 CALCAO GUARDA VIDAS

DESCRIGAD:
Calgao esporte (confeccionada em tecido tactel100% poliéster gramatura 160gm?, na cor azul marinho) com eléstico total na cintura
& cadargo embutido, dois bolsos frontais embutidos. Logomarca bordada do brasdo do guarda vidas.

ESPECIFICACAD:

CINTURA: Com eldstico de 40mm embutido rebatido por trés costura, sendo a primeira a 8mm da borda suparior a segunda a 17mm
da primeira & a lerceira a Bmm da segunda, e dois caseados internos entre a primeira costura @ a segunda no sentido vertical com
distancia entre eles de 15mm para a passagem do cadargo onde o mesmo deverd ter uma sobra de 100mm em cada ponta (com a
cintura esticada) essa dado um nd e queimada.

FRENTE: Braguilha em falso com sua vista em pesponto duplo. Um bordado com a frase “GUARDA VIDAS", logo abaixo o simbolo
da cruz vermelha, logo abaixo “DE PACAJUS" em paralelo ao circulo centralizado a mesma, posicionado ao lado esquerdo de
quem vesie centralizado a8 30mm da cosiura da bainha.,

BOLSOS: Dois Frontais embutidos com sua abertura em paralelo as ilhargas medindo 150mm de altura x 10mm de largura rebatido
em pesponta simples de 6mm, posicionado a 70mm da borda superior da cintura, com forre do préprio tecido do calgdo medindo
180mm em sua largura x 230mm de altura na liharga e 250mm na outra extremidade (lolerancia +/- 1,0cm para as medidas do
bolso), @ sua parte inferior com altura de 90mm em tela 100% poliéster.. Acabamento embutido, com traveles nas extremidades.
BARRA DE PERNA: Em dobra dupla medindo 30mm.

COSTURAS:

Maguina de rebater elastico cf 3 costuras: para cintura.

Magquina Interloque bitola 10mm: para fechamento das ilhargas, braguilha, entrepemnas, fundilho,

Maguina overlogue: para fixar do eldstico e forro de bolsos.

Maguina de uma agulha ponto fixo: para o rebale abertura dos bolsos frontais e barra,

Maquina de duas agulhas ponto fixe: para rebate da vista, fundilho & ilhargas.

Pontos por Centimetro: 3,0 a 3,5 em lodas as cosluras.
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Aviamentos:

Linha BO e filamentos 180 (100% Poliéster). Na cor do tecido para as operagdes de fechamentos, fixaghes, pespontos, cadargo100%
poligster 5x2, tela 100% poliéster na cor do tecido,

ETIQUETAS:

Etiqueta de produto conforme CONMETRO resoluglon® 2:

- Etiqueta do tamanho da pe¢a

- Etiqueta com o nome comercial do tecido, fabricante, composiclo, instrugdo de lavagem;

- Etiqueta de garantia total do Nome da confecgio / CNPJ e Telefone da confecgdo.

EMBALAGEM:

As pegas devem ser acondicionadas em sacos plasticos individuais e transparente, com identificagdo visivel (tipattamanha).
Anexar dentro de cada embalagem individual as instrugbes de lavagem e uso.

Embalagem coletiva em caixa de papeldo com as devidas identificagbes. o

OBSERVAGOES: ‘Qoq,- i

Qualificagdo Técnica:
A confecgdo devera apresentar, junto & habilitagio técnica: \
- Atestado de fornecimento anterior de produtos similares em guantidades de pelo menos 50% deste fornecimento, '%'

- A confecgdo devera apresentar carta de garantia emitida em seu nome do confecgio. - v
TABELA DE REFERENCIA PARA MEDIDAS DE PEGAS PRONTAS MASCULINA

ITENS NUMERAGAQ 38 42 46 50 54
TOLERANCIAS P M G GG EG
Cintura ¢l cds esticado De-1a+1 48 52 56 60 54
Quadril De-1a+1 54 58 62 66 70
Gancho dianteiro De-1a+1 N 3z a3 34 a5
Gancho traseiro De-1a+1 38 39 40 41 42
llhargas De-1a+2 45 47 49 51 53
Entrepernas c/barra De-1a+1 17 18 19 20 21
Barra do calgio De-1a+1 29 30 i 32 a3

OBSERVAGAQ; Apresentar amostra em até 5{cinco) dias uleis para avaliagio técnica, onde além das espacificacdes técnicas se
avaliara a qualidade da confecgao como: precisdo do corte, acabamento das costuras, fixagdo dos botdes, acabamento em geral e
medidas de acordo com a tabela,

3.5 BOI v
Produzida em material super leve e de superficie lisa para proporcionando menos arrasto, o que faz com que a boia
plane de falo na dgua. Cor que ajude a uma melhor visualizagdo. Fabricada em polietileno rotomoldado de alta
resisténcia e preenchido com poliuretano injetado, o que lhe confere alta durabilidade, mesmo em condigbes
climaticas extremas.
Possui duas algas laterais e uma na extremidade da boia, convenientemente localizadas, seguro e confortaveis que
ajuda a acalmar a pessoa em dificuldades na agua, além de possuir uma alga de polipropileno que auxilia no resgate.
Seu uso ¢ indicado para rios, lagos e alto mar, pois sua eficiéncia permite a utilizagdo mesmo em condigdes severas.

3.6 NADADEIRA DE SALVAMENTO AQUATICO

A nadadeira é desenvolvida especialmente para salvamento aquatico.

Possui um design inovador e materiais de ultima geragdo, que sdo mais leves e eficientes.

Sapata em Borracha Termoplastica - TPR macio, que propicia mais conforto e evita fadiga muscular,
Possui solado com frisos antiderrapantes. Pala emborrachada, A nadadeira flutua em caso de perda do
equipamento, facilitando a recuperagdo.

O produto ¢ APROVADO pela Sociedade Brasileira de Salvamento Aguatico - SOBRASA.
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. As microempresas, empresas de pequeno porte e ME] [mnicroempreendedor individual) deverio
apresentar toda a documentacio exigida para efeito de comprovacao de sua regularidade fiscal e
trabalhista (item 16.3 do Edital) mesmo gque apresente alguma restricio, neste caso sendo
habilitadas sob condigao,

2. No caso de microempresa, empresa de pequeno porte ¢ MEI (microempreendedor individual), ser
declarado vencedor do certame e havendo alguma restrigac na comprovacao de sua regularidade
fiscal ef/ou trabalhista, ser-lhe-a concedido prazo de 05 (cinco) dias Uteis, prorrogaveis por igual
periodo, para a regularizacdo da restricdo e emissdo de eventuais certidées negativas ou positivas
com efeito de negativa.

2.1. As certidées deverdo ser entregues a Pregoeira dentro do prazo acima, para efeito de posterior
assinatura de contrato, sob pena de decair o direito & contratacio da proponente e aplicacdo das
sangoes previstas no art. 81 ¢/c art. 87 da Lei 8.666/93.

2.2, Apos a entrega das certiddes e analise quanto a regularidade fiscal e trabalhista da proponente
a Pregoeira decidira quanto a habilitacao final da mesma, que sera comunicada as proponentes
por meio do chat da Bolsa Brasileira de Mercadorias.

2.3. A nao regularizacao da documentacao, no prazo previsto, implicara decadéncia do direito a
contratagdo, sem prejuizo das sancoes previstas no art. 81 da Lei n” 8.666/93, sendo facultado a
Administracdo convocar os licitantes remanescentes, na ordem de classificacdo, para a assinatura
do contrato, ou revogar a licitacao.
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ANEXO III
MODELO - DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATOS IMPEDITIVOS |

PREGAO ELETRONICO (N° DO PREGAO ELETRONICO)

(Nome da Empresa), inscrita no CNPJ/MF sob o n° ...............,, sediada (Enderegco Completo),
declara, sob as penas da Lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para sua
hakilitacao no presente processo ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias posteriores.

(Local e Data)

(Nome & Namero
. da Carteira de ldentidade do Declarante)
OBS.: Esta declaragao devera ser emitida em papel timbrado da empresa proponente e carimbada
com o numero do CNPJ.
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